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Ficha técnica

TRABAJO
INDUSTRIAL

Vol | Corriente de Saiida | Corrente de Saliga | R0 | Ransode | Voliaje Max. | Corientea Carga | -y ongioneg Peso
de Nominal 60% C.T Continua 100% C.T Corriente de Voltaje de de Circuito Nominal 60 Hz. ALt Kq (Ib)
Alimentacién " 1 sodadura | Soldadura Abierto A KW pug 9
220V ca 52 Alto: 794 (31.2) ,
2B0A@265Ved  190A@235Ved  30A-250A 12-30Ved  42Vcd 103 Ancho: 362 (14.2) N::?B-?SJ?%?
440V ca 26 Largo: 965 (38) ’

Procesos:

e Soldadura MIG (GMAW) en diametros desde 0.6 hasta 1.2 mm
(0.023” a2 0.045").

o Soldadura tubular con ndcleo de fundente (FCAW) con o sin gas en
didmetros desde 0.9 hasta 1.2 mm (0.035” a 0.045”).

e Soldadura MIG (GMAW) en aluminio en diametro de 0.9 mm
(0.0357).

e Soporte lateral para cables y antorcha.

e Cable con pinza de tierra.

o Carro porta cilindros, ruedas y manubrio.

e(Caja para consumibles.

eManguera para gas.

¢ Juego de rodillos de doble ranura de 0.9 y 1.2 mm

(0.035” y 0.045").

e Manual que incluye: Guia de operacion, guia de mantenimiento,
lista de partes y poliza de garantia.

Accesorios Opcionales:

o Antorcha MIG PF 250.
o Guia de teflon para antorcha PF 250.
eBoquilla de punteo para antorcha MIG PF 250.

Aplicaciones:

o Talleres automotrices.

o Manufactura de equipo para la industria alimenticia.

elineas de produccion en la fabricacion de recipientes para la
industria en general.

e Fabricacion de equipos de refrigeracion y aire acondicionado

e Plantas de procesos industriales.

e Sistema de punteo y recorte incluido.

eAlimentador de alambre integrado a la fuente de poder.

« Sistema electronico para regular la velocidad del alambre.

e Excelente estabilidad del arco al soldar.

o Sistema de enfriamiento de ventilacion forzada.

e Soporte lateral para cables y antorcha.

e Control selector de dos rangos con 5 niveles de voltaje cada uno.

e Receptaculo de 14 terminales para recibir antorcha para aluminio
AEC 200.

eRodajas incluidas para facil movimiento.




